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MỞ ĐẦU 
 

Nội dung phần này giới thiệu các cơ sở lý luận của đề tài. Phần thứ nhất, sẽ 

giới thiệu tóm tắt nghiên cứu tổng quan về các kết quả nghiên cứu liên quan ở trong 

và ngoài nước, từ đó thấy được tính cấp thiết của đề tài. Phần thứ hai ( mục 

2,3,4,5,6) trình bày mục tiêu; cách tiếp cận; phương pháp nghiên cứu, phạm vi 

nghiên cứu được đặt ra cho đề tài. Cấu trúc nội dung của báo cáo sẽ được trình bày 

trong phần thứ ba ( mục 8). 
 

1. Tính cấp thiết của đề tài 
 

Ngày nay, ngành công nghiệp sản xuất khuôn mẫu nói chung và khuôn nhựa 

nói riêng đang được các nước trên thế giới đầu tư, phát triển mạnh mẽ nhằm nâng 

cao chất lượng sản phẩm, hạ giá thành, tăng sức cạnh tranh trên thị trường. 
 
 

Hiện nay, rất nhiều công nghệ sản xuất nhựa tiên tiến đang được áp dụng tại 

Việt Nam. Từ năm 2005, nhiều nhà sản xuất nhựa tại Việt Nam đã đầu tư đáng kể 

vào việc nâng cấp trang thiết bị sản xuất và máy móc của họ để cải thiện sản phẩm 

nhựa của họ về chất lượng và thiết kế, từ đó nâng cao khả năng cạnh tranh tại thị 

trường trong nước và quốc tế. Ví dụ, một vài công ty lớn đang sản xuất sản phẩm 

nhựa chất lượng với công nghệ cao sử dụng thiết bị tiên tiến và máy móc nhập khẩu 

từ Đức, Italy và Nhật Bản. Xu hướng này sẽ tiếp tục khi mà ngành công nghiệp 

nhựa Việt Nam phấn đấu để duy trì khả năng cạnh tranh của mình và mở rộng năng 

lực thâm nhập trên thị trường thế giới. Các thiết bị, máy móc của các doanh nghiệp 

sản xuất nhựa thì bộ khuôn thường phải sửa chữa thường xuyên vì mòn, sai hỏng bề 

mặt do quá trình thao tác sai của công nhân, mà đặt sửa chữa ở nước ngoài thì giá 

thành cao. Theo phân tích của nhóm tác giả thì với điều kiện kinh tế kỹ thuật ở Việt 

Nam hoàn toàn có khả năng chế tạo khuôn ép nhựa hay sửa chữa đảm bảo chất 

lượng mà giá thành lại hạ. 
 

Theo khảo sát và nhu cầu của một số công ty là thành viên của công ty Sam 

Sung thì một tháng cần ép vỏ nhựa của chỗ nối giữa dây điện và đầu sạc đến vài 

chục nghìn hoặc vài trăm nghìn sản phẩm, mà một số công đoạn như lắp đầu sạc 

vào khuôn là do người công nhân làm đôi khi không tránh khỏi sai sót nên bề mặt 

khuôn nhanh bị hỏng dẫn đến sản phẩm không đạt chất lượng và khuôn ép phải sửa 

chữa hoặc thay thế, và cứ mỗi tháng có khoảng 10 khuôn bị hỏng cần sửa chữa. Khi 

sửa chữa thì gặp vấn đề là một số công ty trong nước đòi hỏi giá thành cao vì sản 

xuất đơn chiếc; còn nếu gửi sang nước ngoài sửa chữa thì thời gian dài và không 

đáp ứng được nhu cầu sản xuất. 
 

Cho nên, đề tài tập trung vào nghiên cứu và ứng dụng công nghệ CAD/CAM 

để thiết kế, chế tạo nhằm mục tiêu sửa chữa một số bộ khuôn ép nhựa trong các máy 

móc của ngành công nghiệp nhựa để đảm bảo tính ổn định, sửa chữa kịp thời 
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và giảm chi phí (so với sản phẩm của nước ngoài) cho các doanh nghiệp sản xuất 

nhựa. Đặc biệt là đề tài rất cần thiết cho sinh viên, kỹ sư ngành chế tạo máy nắm bắt 

và làm chủ được công nghệ mới. 

 

2. Đối tƣợng và phƣơng pháp nghiên cứu 
 

-Nghiên cứu và chế tạo khuôn ép nhựa góp phần nâng cao chất lượng sản 

phẩm nhựa, tạo hướng đi mới trong sản xuất các sản phẩm nhựa. 
 

-Việc áp dụng các tài liệu, kiến thức đã học được vào quá trình nghiên cứu 

giúp sinh viên tích luỹ được kinh nghiệm và cảm thấy tự tin hơn sau khi ra trường. 
 

-Bộ bản vẽ thiết kế (bản chung, bản vẽ chế tạo) có thể ứng dụng ngay vào sản 

xuất thực tế. 
 

3. Mục tiêu nghiên cứu 
 

- Thiết kế lại bộ khuôn ép chi tiết nhựa của chỗ nối giữa dây điện và đầu sạc 

với hỗ trợ của CAD và CAE. 
 

- Mô phỏng quá trình gia công các chi tiết trên phần mềm với hỗ trợ của  
CAM. 

 
- Chế tạo 01 bộ khuôn ép đầu nhựa nối củ sạc và dây sạc của bộ sạc pin cho 

điện thoại được chuyển giao đến cơ sở sản xuất với giá thành giảm hơn so với bộ 

khuôn được dặt thiết kế, chế tạo ở Hàn Quốc hay một số nước khác. 
 

Các mục tiêu cụ thể là: 
 

- Các chi tiết khuôn sử dụng sau một thời gian có hỏng và cần thay thế hoặc sửa 

chữa, vì vậy cần một phương pháp là tái tạo bản vẽ chế tạo theo kĩ thuật ngược 

dựa trên sự hỗ trợ của CAD để đưa ra bản vẽ chế tạo chi tiết là mục tiêu đầu tiên 

của đề tài. 
 

- Kết quả của mục tiêu thứ nhất là dữ liệu thiết kế, đây là dữ liệu quan trọng để 

xây dựng các quỹ đạo chạy dao và chạy thử gia công trên phần mềm hỗ trợ. 

Điều này không những giảm được chi phí chế thử mà còn tăng độ chính xác hình 

dáng hình học của bề mặt chi tiết. 
 

- Đặc biệt, báo cáo tổng kết đề tài được dùng làm tài liệu tham khảo cho sinh viên 

và kỹ sư ngành kỹ thuật cơ khí; giúp họ hình thành được những bước làm cụ 

thể khi ứng dụng công nghệ CAD/CAM để mô phỏng hay gia công những chi 

tiết máy tương tự hoặc phức tạp hơn trong học tập hoặc thực tế sản xuất. 
 

- Phân tích và đề xuất các khuyến nghị cho các chi tiết khác. 
 

4. Cách tiếp cận vấn đề 
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- Khảo sát các chi tiết của bộ khuôn ép nhựa và tham khảo các lý thuyết thiết kế đã 

có, phân tích ưu nhược điểm để đề xuất cách thiết kế các các bộ phận hay chi tiết 

của khuôn ép nhựa. 
 

- Ứng dụng các kiến thức công nghệ chế tạo máy để lựa chọn quy trình công nghệ 

gia công chi tiết phù hợp. 
 

- Mô phỏng quá trình chế tạo trên phần mềm Unigraphics NX, phân tích ưu nhược 

điểm và những vấn đề cần khắc phục, sửa chữa trước khi đưa vào sản xuất. 
 

- Chế tạo các chi tiết của bộ khuôn. 
 

- Phạm vi nghiên cứu: Thiết kế và chế tạo bộ khuôn ép nhựa nối củ sạc và dây sạc 

của bộ sạc pin cho điện thoại. 
 

5. Phƣơng pháp nghiên cứu 
 

Đề tài được thực hiện sử dụng các phương pháp nghiên cứu sau: 
 

- Nghiên cứu lý thuyết: Sử dụng các kiến thức căn bản về thiết kế cơ khí nhằm xây 

dựng cách thức tiến hành tính toán thiết kế kích thước, thiết kế để xây dựng được 

bản vẽ chế tạo các chi tiết của bộ khuôn ép nhựa. 
 

- Nghiên cứu thực nghiệm: Khảo sát, phân tích và đánh giá mô hình trên phần mềm; 

gia công chi tiết trong cơ sở sản xuất. 
 

6. Phạm vi nghiên cứu 
 

Đề tài chỉ tập trung nghiên cứu về tính toán thiết kế ngược bộ khuôn dựa trên 

lý thuyết thiết kế khuôn ép nhựa và phạm vi ứng dụng trong các doanh nghiệp phụ 

trợ của các công ty sản xuất điện thoại. 
 

7. Nội dung nghiên cứu  
- Cơ sở lý thuyết về khuôn ép nhựa để trình bày được cấu tạo của bộ khuôn. 

 
- Trên cơ sở lý thuyết thiết kế khuôn ép nhựa tiến hành thiết kế khuôn ép phun 

cho chi tiết đầu nhựa nối củ sạc và dây sạc của bộ sạc pin cho điện thoại. 
 

- Dựa trên các cơ sở lý thuyết máy công cụ, dụng cụ cắt và công nghệ chế tạo 

máy để phân tích, lựa chọn quy trình công nghệ chế tạo lòng khuôn. 
 

- Ứng dụng phần mềm CAD/CAM/CAE để hỗ trợ cho việc thiết kế, phân tích 

thiết kế và chế tạo khuôn ép nhựa. 
 

8. Cấu trúc báo cáo 
 

Nội dung báo cáo tổng kết đề tài bao gồm các nội dung chính như sau. 
 

Trong chương 1, các kiến thức nền tảng lý thuyết về khuôn ép nhựa để hiểu, 

biết rõ các khái niệm cơ bản về khuôn ép nhựa và phân biệt được kiểu, loại khuôn 
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giúp cho việc phân tích, lựa chọn dạng khuôn phù hợp cho dạng sản phẩm nhựa 

tương ứng. 
 

Chương 2 trình bày cơ sở lý thuyết thiết kế khuôn ép nhựa có ứng dụng và trợ 

giúp của CAE để thiết lập tiến trình thiết kế khuôn ép nhựa, tạo tiến trình thiết kế 

khuôn giúp cho người thiết kế hình thành được tư duy phân tích thiết kế và tối ưu 

hóa thiết kế. 
 

Chương 3 trình bày rõ tiến trình thiết kế bộ khuôn ép nhựa cho chỗ nối giữa 

dây điện và đầu sạc của điện thoại. Kết quả là dữ liệu thiế kế bộ khuôn ép nhựa. 
 

Nội dung chương 4 trình bày tiến trình công nghệ gia công khuôn và ứng dụng 

phần mềm CAD/CAM khi lập trình gia công khuôn. Kết quả là bộ khuôn theo đúng 

yêu cầu kỹ thuật của bản thiết kế ở chương trước. 
 

Các kết quả đạt được trình bày cụ thể trong Chương 5, cùng các kết luận và 

kiến nghị của đề tài. 


